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  비닐 피복 1종 금속제 가요 전선관
 제품검사 성적서

결

재

작성 승인

검사일자  로트번호   

종류 비닐 피복 1종 가요관
중간제품 해 당 로트번호

생

산

현

황

시료No 기호 호칭 생산수량

n1 1 G/W          

n2          

n3           

n4            

합계(로트크기 N)               

종 류 비닐피복 1종 가요관
검사방식
및 조건

체크검사 n=4,c=0
단, 성능은 n=1,c=0

사용
재료

1종가요관 KS D 3506의 SGCC
비닐피복1종가요관 KS M 3156의 1종

검사항목 판정기준
측 정 치

판 정
n1 n2 n3 n4

겉

모

양

구

조

모 양(성 형)

1. 모양은 표준견본과 같아야 하며, 심한 흠집,
  거스러미, 피복 갈라짐, 날카로운 곳 등의
  해로운 결함이 없을 것

양호 양호 양호 양호 합 격

2. 심한 찌그러짐, 녹, 균열 등의 해로운 결함이 없을 것 양호 양호 양호 양호 합 격

표 기 상 태 표기사항이 선명하여야 하며 지워지지 않을 것 양호 양호 양호 양호 합 격

가요관의 내면
내면은 전체 길이에 걸쳐서 매끈하고 전선의
피복을 손상시키는 해로운 결함이 없을 것

양호 양호 양호 양호 합 격

조편의 감는방법
균일한 피치로 균일하고 조편 도중에 이음매를 만들 경우 완전히 
용착하고 현저하게 두께를 증가시키거나 가요관의 바깥지름을 크게하거나 
강도를 약하게 하여서는 안된다.

중간검사 대체

녹  방  지 아연도금강대를 사용하고 피복1종은 그위에 비닐피복을 할 것 양호 양호 양호 양호 합 격

주 름 의 모 양 주름모양은 둥근 산모양 일 것 해 당 없 음

치

수

재료의 최소두께             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체
200mm당 최소 주름회선수  중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체

최소 안지름             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체
최소 비닐 두께             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체

바 깥 지름             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체
길  이             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체

성

능

내 식 성 시 험
1) 종지점에 달하지 않을 것(침지횟수 3회) 양호 합 격
2) 쇠, 녹의 발생이나 부풀음이 없을 것 양호 합 격

인  장  시  험   인장시험후 어느 부분에서도 틈이 생기지 안을 것 양호 합 격

굽  힘  시  험
 2회 반복시험 했을때 잔금, 갈라짐이 생기지 않아야 하고 어느 부분도 틈이 
생기지 않을 것

양호 합 격

내  수  시  험
1. 현저하게 팽창하거나 통상의 마찰에 의해 섬유가 벗겨지지 않을 것 양호 합 격

2. 가요관 내부에 물이 들어가지 않을 것(48시간) 양호 합 격
저온 권부 시험 비닐에 잔금 또는 갈라짐이 생기지 않을 것 양호 합 격
권부 가열 시험 비닐에 잔금 또는 갈라짐이 생기지 않을 것 양호 합 격

내 화 성 시 험 시험 화염에 발화하지 않아야 한다. 양호 합 격

특기사항  1. 다만 중간검사와 중복되는 항목은 중간검사로 대체한다.
         2. 성능시험 검사는 매월 1회 또는 고객 요구 시 실시한다.
          

종 합 판 정
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16 200롤 10,000 m

13-04-15 

130415

합격

원본대조필



  비닐 피복 1종 금속제 가요 전선관
 제품검사 성적서

결

재

작성 승인

검사일자  로트번호   

종류 비닐 피복 1종 가요관
중간제품 해 당 로트번호

생

산

현

황

시료No 기호 호칭 생산수량

n1 1 G/W          

n2          

n3           

n4            

합계(로트크기 N)               

종 류 비닐피복 1종 가요관
검사방식
및 조건

체크검사 n=4,c=0
단, 성능은 n=1,c=0

사용
재료

1종가요관 KS D 3506의 SGCC
비닐피복1종가요관 KS M 3156의 1종

검사항목 판정기준
측 정 치

판 정
n1 n2 n3 n4

겉

모

양

구

조

모 양(성 형)

1. 모양은 표준견본과 같아야 하며, 심한 흠집,
  거스러미, 피복 갈라짐, 날카로운 곳 등의
  해로운 결함이 없을 것

양호 양호 양호 양호 합 격

2. 심한 찌그러짐, 녹, 균열 등의 해로운 결함이 없을 것 양호 양호 양호 양호 합 격

표 기 상 태 표기사항이 선명하여야 하며 지워지지 않을 것 양호 양호 양호 양호 합 격

가요관의 내면
내면은 전체 길이에 걸쳐서 매끈하고 전선의
피복을 손상시키는 해로운 결함이 없을 것

양호 양호 양호 양호 합 격

조편의 감는방법
균일한 피치로 균일하고 조편 도중에 이음매를 만들 경우 완전히 
용착하고 현저하게 두께를 증가시키거나 가요관의 바깥지름을 크게하거나 
강도를 약하게 하여서는 안된다.

중간검사 대체

녹  방  지 아연도금강대를 사용하고 피복1종은 그위에 비닐피복을 할 것 양호 양호 양호 양호 합 격

주 름 의 모 양 주름모양은 둥근 산모양 일 것 해 당 없 음

치

수

재료의 최소두께             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체
200mm당 최소 주름회선수  중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체

최소 안지름             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체
최소 비닐 두께             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체

바 깥 지름             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체
길  이             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체

성

능

내 식 성 시 험
1) 종지점에 달하지 않을 것(침지횟수 3회) 양호 합 격
2) 쇠, 녹의 발생이나 부풀음이 없을 것 양호 합 격

인  장  시  험   인장시험후 어느 부분에서도 틈이 생기지 안을 것 양호 합 격

굽  힘  시  험
 2회 반복시험 했을때 잔금, 갈라짐이 생기지 않아야 하고 어느 부분도 틈이 
생기지 않을 것

양호 합 격

내  수  시  험
1. 현저하게 팽창하거나 통상의 마찰에 의해 섬유가 벗겨지지 않을 것 양호 합 격

2. 가요관 내부에 물이 들어가지 않을 것(48시간) 양호 합 격
저온 권부 시험 비닐에 잔금 또는 갈라짐이 생기지 않을 것 양호 합 격
권부 가열 시험 비닐에 잔금 또는 갈라짐이 생기지 않을 것 양호 합 격

내 화 성 시 험 시험 화염에 발화하지 않아야 한다. 양호 합 격

특기사항  1. 다만 중간검사와 중복되는 항목은 중간검사로 대체한다.
         2. 성능시험 검사는 매월 1회 또는 고객 요구 시 실시한다.
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  비닐 피복 1종 금속제 가요 전선관
 제품검사 성적서

결

재

작성 승인

검사일자  로트번호   

종류 비닐 피복 1종 가요관
중간제품 해 당 로트번호

생

산

현

황

시료No 기호 호칭 생산수량

n1 1 G/W          

n2          

n3           

n4            

합계(로트크기 N)               

종 류 비닐피복 1종 가요관
검사방식
및 조건

체크검사 n=4,c=0
단, 성능은 n=1,c=0

사용
재료

1종가요관 KS D 3506의 SGCC
비닐피복1종가요관 KS M 3156의 1종

검사항목 판정기준
측 정 치

판 정
n1 n2 n3 n4

겉

모

양

구

조

모 양(성 형)

1. 모양은 표준견본과 같아야 하며, 심한 흠집,
  거스러미, 피복 갈라짐, 날카로운 곳 등의
  해로운 결함이 없을 것

양호 양호 양호 양호 합 격

2. 심한 찌그러짐, 녹, 균열 등의 해로운 결함이 없을 것 양호 양호 양호 양호 합 격

표 기 상 태 표기사항이 선명하여야 하며 지워지지 않을 것 양호 양호 양호 양호 합 격

가요관의 내면
내면은 전체 길이에 걸쳐서 매끈하고 전선의
피복을 손상시키는 해로운 결함이 없을 것

양호 양호 양호 양호 합 격

조편의 감는방법
균일한 피치로 균일하고 조편 도중에 이음매를 만들 경우 완전히 
용착하고 현저하게 두께를 증가시키거나 가요관의 바깥지름을 크게하거나 
강도를 약하게 하여서는 안된다.

중간검사 대체

녹  방  지 아연도금강대를 사용하고 피복1종은 그위에 비닐피복을 할 것 양호 양호 양호 양호 합 격

주 름 의 모 양 주름모양은 둥근 산모양 일 것 해 당 없 음

치

수

재료의 최소두께             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체
200mm당 최소 주름회선수  중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체

최소 안지름             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체
최소 비닐 두께             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체

바 깥 지름             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체
길  이             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체

성

능

내 식 성 시 험
1) 종지점에 달하지 않을 것(침지횟수 3회) 양호 합 격
2) 쇠, 녹의 발생이나 부풀음이 없을 것 양호 합 격

인  장  시  험   인장시험후 어느 부분에서도 틈이 생기지 안을 것 양호 합 격

굽  힘  시  험
 2회 반복시험 했을때 잔금, 갈라짐이 생기지 않아야 하고 어느 부분도 틈이 
생기지 않을 것

양호 합 격

내  수  시  험
1. 현저하게 팽창하거나 통상의 마찰에 의해 섬유가 벗겨지지 않을 것 양호 합 격

2. 가요관 내부에 물이 들어가지 않을 것(48시간) 양호 합 격
저온 권부 시험 비닐에 잔금 또는 갈라짐이 생기지 않을 것 양호 합 격
권부 가열 시험 비닐에 잔금 또는 갈라짐이 생기지 않을 것 양호 합 격

내 화 성 시 험 시험 화염에 발화하지 않아야 한다. 양호 합 격

특기사항  1. 다만 중간검사와 중복되는 항목은 중간검사로 대체한다.
         2. 성능시험 검사는 매월 1회 또는 고객 요구 시 실시한다.
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  비닐 피복 1종 금속제 가요 전선관
 제품검사 성적서

결

재

작성 승인

검사일자  로트번호   

종류 비닐 피복 1종 가요관
중간제품 해 당 로트번호

생

산

현

황

시료No 기호 호칭 생산수량

n1 1 G/W          

n2          

n3           

n4            

합계(로트크기 N)               

종 류 비닐피복 1종 가요관
검사방식
및 조건

체크검사 n=4,c=0
단, 성능은 n=1,c=0

사용
재료

1종가요관 KS D 3506의 SGCC
비닐피복1종가요관 KS M 3156의 1종

검사항목 판정기준
측 정 치

판 정
n1 n2 n3 n4

겉

모

양

구

조

모 양(성 형)

1. 모양은 표준견본과 같아야 하며, 심한 흠집,
  거스러미, 피복 갈라짐, 날카로운 곳 등의
  해로운 결함이 없을 것

양호 양호 양호 양호 합 격

2. 심한 찌그러짐, 녹, 균열 등의 해로운 결함이 없을 것 양호 양호 양호 양호 합 격

표 기 상 태 표기사항이 선명하여야 하며 지워지지 않을 것 양호 양호 양호 양호 합 격

가요관의 내면
내면은 전체 길이에 걸쳐서 매끈하고 전선의
피복을 손상시키는 해로운 결함이 없을 것

양호 양호 양호 양호 합 격

조편의 감는방법
균일한 피치로 균일하고 조편 도중에 이음매를 만들 경우 완전히 
용착하고 현저하게 두께를 증가시키거나 가요관의 바깥지름을 크게하거나 
강도를 약하게 하여서는 안된다.

중간검사 대체

녹  방  지 아연도금강대를 사용하고 피복1종은 그위에 비닐피복을 할 것 양호 양호 양호 양호 합 격

주 름 의 모 양 주름모양은 둥근 산모양 일 것 해 당 없 음

치

수

재료의 최소두께             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체
200mm당 최소 주름회선수  중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체

최소 안지름             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체
최소 비닐 두께             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체

바 깥 지름             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체
길  이             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체

성

능

내 식 성 시 험
1) 종지점에 달하지 않을 것(침지횟수 3회) 양호 합 격
2) 쇠, 녹의 발생이나 부풀음이 없을 것 양호 합 격

인  장  시  험   인장시험후 어느 부분에서도 틈이 생기지 안을 것 양호 합 격

굽  힘  시  험
 2회 반복시험 했을때 잔금, 갈라짐이 생기지 않아야 하고 어느 부분도 틈이 
생기지 않을 것

양호 합 격

내  수  시  험
1. 현저하게 팽창하거나 통상의 마찰에 의해 섬유가 벗겨지지 않을 것 양호 합 격

2. 가요관 내부에 물이 들어가지 않을 것(48시간) 양호 합 격
저온 권부 시험 비닐에 잔금 또는 갈라짐이 생기지 않을 것 양호 합 격
권부 가열 시험 비닐에 잔금 또는 갈라짐이 생기지 않을 것 양호 합 격

내 화 성 시 험 시험 화염에 발화하지 않아야 한다. 양호 합 격

특기사항  1. 다만 중간검사와 중복되는 항목은 중간검사로 대체한다.
         2. 성능시험 검사는 매월 1회 또는 고객 요구 시 실시한다.
          

종 합 판 정
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  비닐 피복 1종 금속제 가요 전선관
 제품검사 성적서

결

재

작성 승인

검사일자  로트번호   

종류 비닐 피복 1종 가요관
중간제품 해 당 로트번호

생

산

현

황

시료No 기호 호칭 생산수량

n1 1 G/W          

n2          

n3           

n4            

합계(로트크기 N)               

종 류 비닐피복 1종 가요관
검사방식
및 조건

체크검사 n=4,c=0
단, 성능은 n=1,c=0

사용
재료

1종가요관 KS D 3506의 SGCC
비닐피복1종가요관 KS M 3156의 1종

검사항목 판정기준
측 정 치

판 정
n1 n2 n3 n4

겉

모

양

구

조

모 양(성 형)

1. 모양은 표준견본과 같아야 하며, 심한 흠집,
  거스러미, 피복 갈라짐, 날카로운 곳 등의
  해로운 결함이 없을 것

양호 양호 양호 양호 합 격

2. 심한 찌그러짐, 녹, 균열 등의 해로운 결함이 없을 것 양호 양호 양호 양호 합 격

표 기 상 태 표기사항이 선명하여야 하며 지워지지 않을 것 양호 양호 양호 양호 합 격

가요관의 내면
내면은 전체 길이에 걸쳐서 매끈하고 전선의
피복을 손상시키는 해로운 결함이 없을 것

양호 양호 양호 양호 합 격

조편의 감는방법
균일한 피치로 균일하고 조편 도중에 이음매를 만들 경우 완전히 
용착하고 현저하게 두께를 증가시키거나 가요관의 바깥지름을 크게하거나 
강도를 약하게 하여서는 안된다.

중간검사 대체

녹  방  지 아연도금강대를 사용하고 피복1종은 그위에 비닐피복을 할 것 양호 양호 양호 양호 합 격

주 름 의 모 양 주름모양은 둥근 산모양 일 것 해 당 없 음

치

수

재료의 최소두께             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체
200mm당 최소 주름회선수  중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체

최소 안지름             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체
최소 비닐 두께             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체

바 깥 지름             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체
길  이             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체

성

능

내 식 성 시 험
1) 종지점에 달하지 않을 것(침지횟수 3회) 양호 합 격
2) 쇠, 녹의 발생이나 부풀음이 없을 것 양호 합 격

인  장  시  험   인장시험후 어느 부분에서도 틈이 생기지 안을 것 양호 합 격

굽  힘  시  험
 2회 반복시험 했을때 잔금, 갈라짐이 생기지 않아야 하고 어느 부분도 틈이 
생기지 않을 것

양호 합 격

내  수  시  험
1. 현저하게 팽창하거나 통상의 마찰에 의해 섬유가 벗겨지지 않을 것 양호 합 격

2. 가요관 내부에 물이 들어가지 않을 것(48시간) 양호 합 격
저온 권부 시험 비닐에 잔금 또는 갈라짐이 생기지 않을 것 양호 합 격
권부 가열 시험 비닐에 잔금 또는 갈라짐이 생기지 않을 것 양호 합 격

내 화 성 시 험 시험 화염에 발화하지 않아야 한다. 양호 합 격

특기사항  1. 다만 중간검사와 중복되는 항목은 중간검사로 대체한다.
         2. 성능시험 검사는 매월 1회 또는 고객 요구 시 실시한다.
          

종 합 판 정
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  비닐 피복 1종 금속제 가요 전선관
 제품검사 성적서

결

재

작성 승인

검사일자  로트번호   

종류 비닐 피복 1종 가요관
중간제품 해 당 로트번호

생

산

현

황

시료No 기호 호칭 생산수량

n1 1 G/W          

n2          

n3           

n4            

합계(로트크기 N)               

종 류 비닐피복 1종 가요관
검사방식
및 조건

체크검사 n=4,c=0
단, 성능은 n=1,c=0

사용
재료

1종가요관 KS D 3506의 SGCC
비닐피복1종가요관 KS M 3156의 1종

검사항목 판정기준
측 정 치

판 정
n1 n2 n3 n4

겉

모

양

구

조

모 양(성 형)

1. 모양은 표준견본과 같아야 하며, 심한 흠집,
  거스러미, 피복 갈라짐, 날카로운 곳 등의
  해로운 결함이 없을 것

양호 양호 양호 양호 합 격

2. 심한 찌그러짐, 녹, 균열 등의 해로운 결함이 없을 것 양호 양호 양호 양호 합 격

표 기 상 태 표기사항이 선명하여야 하며 지워지지 않을 것 양호 양호 양호 양호 합 격

가요관의 내면
내면은 전체 길이에 걸쳐서 매끈하고 전선의
피복을 손상시키는 해로운 결함이 없을 것

양호 양호 양호 양호 합 격

조편의 감는방법
균일한 피치로 균일하고 조편 도중에 이음매를 만들 경우 완전히 
용착하고 현저하게 두께를 증가시키거나 가요관의 바깥지름을 크게하거나 
강도를 약하게 하여서는 안된다.

중간검사 대체

녹  방  지 아연도금강대를 사용하고 피복1종은 그위에 비닐피복을 할 것 양호 양호 양호 양호 합 격

주 름 의 모 양 주름모양은 둥근 산모양 일 것 해 당 없 음

치

수

재료의 최소두께             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체
200mm당 최소 주름회선수  중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체

최소 안지름             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체
최소 비닐 두께             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체

바 깥 지름             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체
길  이             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체

성

능

내 식 성 시 험
1) 종지점에 달하지 않을 것(침지횟수 3회) 양호 합 격
2) 쇠, 녹의 발생이나 부풀음이 없을 것 양호 합 격

인  장  시  험   인장시험후 어느 부분에서도 틈이 생기지 안을 것 양호 합 격

굽  힘  시  험
 2회 반복시험 했을때 잔금, 갈라짐이 생기지 않아야 하고 어느 부분도 틈이 
생기지 않을 것

양호 합 격

내  수  시  험
1. 현저하게 팽창하거나 통상의 마찰에 의해 섬유가 벗겨지지 않을 것 양호 합 격

2. 가요관 내부에 물이 들어가지 않을 것(48시간) 양호 합 격
저온 권부 시험 비닐에 잔금 또는 갈라짐이 생기지 않을 것 양호 합 격
권부 가열 시험 비닐에 잔금 또는 갈라짐이 생기지 않을 것 양호 합 격

내 화 성 시 험 시험 화염에 발화하지 않아야 한다. 양호 합 격

특기사항  1. 다만 중간검사와 중복되는 항목은 중간검사로 대체한다.
         2. 성능시험 검사는 매월 1회 또는 고객 요구 시 실시한다.
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  비닐 피복 1종 금속제 가요 전선관
 제품검사 성적서

결

재

작성 승인

검사일자  로트번호   

종류 비닐 피복 1종 가요관
중간제품 해 당 로트번호

생

산

현

황

시료No 기호 호칭 생산수량

n1 1 G/W          

n2          

n3           

n4            

합계(로트크기 N)               

종 류 비닐피복 1종 가요관
검사방식
및 조건

체크검사 n=4,c=0
단, 성능은 n=1,c=0

사용
재료

1종가요관 KS D 3506의 SGCC
비닐피복1종가요관 KS M 3156의 1종

검사항목 판정기준
측 정 치

판 정
n1 n2 n3 n4

겉

모

양

구

조

모 양(성 형)

1. 모양은 표준견본과 같아야 하며, 심한 흠집,
  거스러미, 피복 갈라짐, 날카로운 곳 등의
  해로운 결함이 없을 것

양호 양호 양호 양호 합 격

2. 심한 찌그러짐, 녹, 균열 등의 해로운 결함이 없을 것 양호 양호 양호 양호 합 격

표 기 상 태 표기사항이 선명하여야 하며 지워지지 않을 것 양호 양호 양호 양호 합 격

가요관의 내면
내면은 전체 길이에 걸쳐서 매끈하고 전선의
피복을 손상시키는 해로운 결함이 없을 것

양호 양호 양호 양호 합 격

조편의 감는방법
균일한 피치로 균일하고 조편 도중에 이음매를 만들 경우 완전히 
용착하고 현저하게 두께를 증가시키거나 가요관의 바깥지름을 크게하거나 
강도를 약하게 하여서는 안된다.

중간검사 대체

녹  방  지 아연도금강대를 사용하고 피복1종은 그위에 비닐피복을 할 것 양호 양호 양호 양호 합 격

주 름 의 모 양 주름모양은 둥근 산모양 일 것 해 당 없 음

치

수

재료의 최소두께             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체
200mm당 최소 주름회선수  중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체

최소 안지름             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체
최소 비닐 두께             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체

바 깥 지름             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체
길  이             중간검사성적서의 표에 따른다. 중간검사 대체

성

능

내 식 성 시 험
1) 종지점에 달하지 않을 것(침지횟수 3회) 양호 합 격
2) 쇠, 녹의 발생이나 부풀음이 없을 것 양호 합 격

인  장  시  험   인장시험후 어느 부분에서도 틈이 생기지 안을 것 양호 합 격

굽  힘  시  험
 2회 반복시험 했을때 잔금, 갈라짐이 생기지 않아야 하고 어느 부분도 틈이 
생기지 않을 것

양호 합 격

내  수  시  험
1. 현저하게 팽창하거나 통상의 마찰에 의해 섬유가 벗겨지지 않을 것 양호 합 격

2. 가요관 내부에 물이 들어가지 않을 것(48시간) 양호 합 격
저온 권부 시험 비닐에 잔금 또는 갈라짐이 생기지 않을 것 양호 합 격
권부 가열 시험 비닐에 잔금 또는 갈라짐이 생기지 않을 것 양호 합 격

내 화 성 시 험 시험 화염에 발화하지 않아야 한다. 양호 합 격

특기사항  1. 다만 중간검사와 중복되는 항목은 중간검사로 대체한다.
         2. 성능시험 검사는 매월 1회 또는 고객 요구 시 실시한다.
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70 70롤 1,400 m

13-04-15 

130415

합격

원본대조필



22 50

50

2500

2500

합격

원본대조필



28 30

30

1500

1500

합격

원본대조필



16 100

100

5000

5000

합격

원본대조필


